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5 

Aufnahmevorrichtung fiir eine Werkzeugmaschine mit einem 
Werkzeughalter sowie Werkzeughalter 

10 

Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer Aufnahmevorrichtung fur eine 
Werkzeugmaschine mit einem Werkzeughalter sowie einen Werk- 
15 zeughaiter nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 und des An- 
spruchs 9. 

Bohr- und Schiaghammer werden mit Aufnahmevorrichtungen fur 
Einsatzwerkzeuge versehen. Diese unterliegen betriebsbedingt je- 
20 doch einem relativ hohen VerschleiS. Eine haufige Ausfallursache ist 
der Verschleift eines Mitnahmeprofils eines Werkzeughalters. Die 
Werkzeugmaschine muss dann einem aufwandigem Service unter- 
zogen werden oder es entsteht, bei zu hohem Reparaturaufwand, ein 
Totalschaden. 

25 

Vorteile der Erfindung 

Bei einer erfindungsgemafien Aufnahmevorrichtung fur eine Werk- 
30 zeugmaschine, insbesondere fur eine handgefuhrte Elektrowerk- 
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zeugmaschine, mit einem Werkzeughalter zum Aufnehmen von Ein- 
satzwerkzeugen, wird vorgeschlagen, dass der Werkzeughalter mit 
einem Antriebsrohr einen losbaren Schiebesitz bildet. Das Antriebs- 
rohr ist vorzugsweise ein Dreh- und/oder Schlagantrieb, insbesonde- 
5 re ein Hammerrohr. Damit ist ein exakter Rundlauf des Einsatzwerk- 
zeugs moglich. Bei einem defekten Mitnahmeprofil des Werkzeughal- 
ters kann der Schiebesitz gelost und der Werkzeughalter einfach 
ausgetauscht werden. Vorzugsweise liegt ein Fuhrungsdurchmesser 
des Werkzeughalters, beispielsweise zur Aufnahme eines Wechsel- 
10 futters, innerhalb eines Getriebebereichs der Werkzeugmaschine 
und ist vor Staub und Verschleift geschutzt. 

Zur zuverlassigen Obertragung eines Drehmoments ist der Werk- 
zeughalter zweckmaG-igerweise drehfest mit dem Antriebsrohr ver- 

15 bunden. In einer ersten bevorzugten Ausgestaltung konnen dazu 
Verriegelungselemente, beispielsweise Stifte, vorgesehen sein, die 
tangential oder radial angeordnet sein konnen. Ebenso konnen ku- 
gelformige Verrieglungselemente vorgesehen sein. Damit kann eine 
axiale Fixierung des Werkzeughalters gegenuber dem Antriebsrohr 

20. erreicht werden. Ebenso kann der Werkzeughalter in einer zweiten 
bevorzugten Ausgestaltung einen verdrehsicheren Querschnitt auf- 
weisen, etwa polygonartig ausgebildet sein, wobei zweckmaBiger- 
weise zusatzlich eine axiale Sicherung vorgesehen sein kann. Bei 
einer Werkzeugmaschine mit Schlagbetrieb konnen dann auch Leer- 

25 schlage, beispielsweise beim Obergang vom Schlagbetrieb in einen 
Leerlauf, aufgenommen werden. 

Vorzugsweise ist der Werkzeughalter uber seinen Aufcendurchmes- 
ser mit dem Antriebsrohr fugbar. Ein Vorteil ist, dass ein oder mehre- 
30 re Verriegelungselemente auGerhalb eines Getriebegehauses zu- 
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ganglich sein konnen und ein Austauschen des Werkzeughalters 
erfolgen kann, ohne die Werkzeugmaschine zu offnen, 

1st der Werkzeughalter uber seinen Auftendurchmesser mit dem An- 
5 triebsrohr fugbar, erweist es sich als sehr gunstig, wenn der Werk- 
zeughalter axial mit wenigstens einem von einer AufJenseite des An- 
triebsrohrs zuganglichen Verriegelungselement in dem Antriebsrohr 
sicherbar ist. Dies ermoglicht ein schnelles und einfaches Losen 
bzw. Wechseln des Werkzeughalters und eine kostengunstige Repa- 
10 ratur. Eine Ersatzteilbaugruppe in einem Reparaturfall ist preiswert, 
da nur der Werkzeughalter und das oder die Verriegelungselemente 
ausgetauscht werden mussen. 

ZweckmaBigerweise ist das wenigstens eine Verriegelungselement 
15 am AulJendurchmesser des Antriebsrohrs verliersicher kammerbar. 
Dies kann mittels einer ublichen Schutzhulse erfolgen, welche das 
Antriebsrohr umgibt. Eine zusatzliche Sicherung ist nicht notwendig. 
Alternativ kann auch ein geeignet angeordnetes Sicherungsmittel, 
wie Sprengring, Federelement, Haltering oder dergleichen, vorgese- 
20 hen sein. 

In einer alternativen Ausgestaltung kann der Werkzeughalter das 
Antriebsrohr auch umgreifen. In diesem Fall wird ein entsprechendes 
Verriegelungselement bzw. werden Verriegelungselemente an dem 
25 AuCendurchmesser des Werkzeughalters uber besagte Schutzhulse 
bzw. uber besagte Sicherungsmittel gekammert. 



30 



Vorteilhafterweise ist ein Fuhrungsdurchmesser des Werkzeughal- 
ters im Wesentlichen staubgeschutzt innerhalb eines Getriebes der 
Werkzeugmaschine angeordnet. 
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Fur einen Werkzeug halter fur eine Aufnahmevorrichtung einer Werk- 
zeugmaschine, insbesondere fur eine handgefuhrte Elektrowerk- 
zeugmaschine, wird vorgeschlagen, dass dieser in seiner Auften- 
wand , Mittel aufweist, urn im eingebauten Zustand eine axiaie 
5 und/oder radiale Sicherung zu bewirken. Vorzugsweise weist der 
Werkzeug halter einen verdrehsicheren Querschnitt, beispielsweise 
einen polygon geformten Querschnitt auf. Die Baulange des Werk- 
zeughalters kann kurzer ausgefuhrt werden verglichen mit bekannten 
ublichen Wechselfutterausfuhrungen. 

10 

Bevorzugt ist umfangseitig wenigstens eine Bohrung zur Aufnahme 
wenigstens eines Verriegelungselements im montierten Zustand vor- 
gesehen. Die Bohrung kann so angeordnet sein, dass das oder die 
Verriegelungselemente axial oder alternativ tangential anordenbar 
15 sind. 

Die Erfindung ist besonders fur Werkzeugmaschinen, beispielsweise 
Elektrowerkzeugmaschinen, geeignet, die ein drehend und/oder 
schlagend angetriebenes Einsatzwerkzeug aufweisen, insbesondere 
20 fur Bohrhammer, Schlaghammer, MeiSelhammer und dergleichen. 

Zeichnungen 

25 Weitere Ausfuhrungsformen, Aspekte und Vorteile der Erfindung er- 
. geben sich auch unabhangig von ihrer Zusammenfassung in An- 
spruchen, ohne Beschrankung der Allgemeinheit aus nachfolgend 
anhand von Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeispielen der 
Erfindung. 

30 

Im folgenden zeigen: 



Fig. 1 einen Teilschnitt durch einen Getriebebereich 'einer be- 
vorzugten Elektrohandwerkzeugmaschine; 

Fig. 2 einen weiteren Teilschnitt durch einen Getriebebereich 
einer bevorzugten Elektrohandwerkzeugmaschine mit 
Details eines bevorzugten Werkzeughalters; und 

Fig. 3 a, b einen Teilschnitt einer Ansicht eines Werkzeughalters im 
montierten Zustand (a) und in einer Explosionsdarstel- 
lung eine Arbeitsfolge zum Entfernen des losbaren be- 
vorzugten Werkzeughalters (b). 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

Die Figuren 1 bis 3 zeigen einen bevorzugten Werkzeughalter 17 in 
einer Aufnahmevorrichtung fur ein Einsatzwerkzeug (nicht darge- 
stellt) einer bevorzugten, als Bohrhammer ausgebjldeten Werkzeug- 
maschine 10 in verschiedenen Ansichten. 

Figur 1 zeigt einen Teilschnitt durch einen Getriebebereich der be- 
vorzugten Werkzeugmaschine 10 mit einem Gehause 26 und mit 
einer in dem Gehause 26 angeordneten Aufnahmevorrichtung, die 
den Werkzeughalter 17 umfasst. Der Werkzeughalter 17 ist zum Auf- 
nehmen von Einsatzwerkzeugen ausgebildet, die von der Seite der 
mit einer Kappe 11 abgedeckten Aufnahmevorrichtung einfuhrbar 
sind. 

Der Werkzeughalter 17 bildet einen Schiebesitz .18 mit einem als 
Hammerrohr ausgebildeten Antriebsrohr 16 und wird von diesem 
Antriebsrohr 16 teilweise verdeckt. Der Werkzeughalter 17 ist im Be- 
reich seines freien Endes innerhalb einer Schutzhulse 12 angeord- 
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net, die mit einer Kappe 11 abschliefit. Am Umfang des Werkzeug- 
halters 17 sind zwei Bohrungen 13 zu erkennen, die zur axialen Fi- 
xierung und zur drehfesten Verbindung des Werkzeughalters 17 mit 
dem Antriebsrohr 16 dienen. Am Umfang des Werkzeughalters 17 
5 sind insgesamt vier Bohrungen 13 angeordnet. Selbstverstandlich 
konnen auch mehr oder weniger Bohrungen 13 vorgesehen sein. Die 
Bohrungen 13 sind von einem innen liegenden Ring 23 der Schutz- 
hulse 12 uberdeckt. Der Werkzeughaiter 17 ist mit einer Feder 28 
zwischen einem Haltering 29 und der Stirnseite des Antriebsrohrs 16 
10 gehaiten, wobei der Haltering 29 sich an einem Absatz der Schutz- 
hulse 12 abstutzt und eine Kugel 30 halt, die zwischen Haltering 29 
und dem Absatz geklemmt ist. Im Bereich des Schiebesitzes 18 ist 
am Werkzeughaiter 17 eine Dichtung 31 zwischen Werkzeughaiter 
17 und Antriebsrohr 16 angeordnet. 

15 

Eine weitere Darstellung des Werkzeughalters 17 in Einbaulage ist in 
Figur 2 naher erlautert. Die Figur 2 zeigt einen weiteren Teilschnitt 
durch den Getriebebereich der Werkzeugmaschine 10 aus der Figur 
1 mit Details des bevorzugten Werkzeughalters 17. Der Werkzeug- 

20 halter 17 ist uber seinen Auftendurchmesser mit dem Antriebsrohr 16 
gefugt und bildet den Schiebesitz 18 mit dem Antriebsrohr 16. Ein 
verschlei&anfalliges Mitnahmeprofil 15 ist im innern der Werkzeug- 
aufnahme so angeordnet, dass ein Einsatzwerkzeug (nicht darge- 
stellt) bis an einen Schlagbolzen 25 des als Hammerrohr ausgebilde- 

25 ten Antriebsrohrs 16 reicht. Das Einsatzwerkzeug kann so dre- 
hend/oder und schlagend angetrieben werden. 

Figur 3a und b zeigt einen Teilschnitt der besagten Aufnahmevorrich- 
tung im montierten Zustand schrag von vorne und in einer Explosi- 
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onsdarstellung eine Arbeitsfolge beim Entfernen des losbaren bevor- 
zugten Werkzeughalters 17. 

Nahe des freien Endes des Schlagbolzens 25 ist ein Verriegelungs- 
5 element 24 zu erkennen, das in einer Bohrung 14 des Antriebsrohrs 
16 und in der als Sackloch ausgebiideten Bohrung 13 des Werk- 
zeughalters 17 so eingefuhrt ist, dass der Werkzeughalter 17 axial 
und auch drehfest mit dem von einer AuCenseite des Antriebsrohrs 
16 zuganglichen Verriegelungselement 24 gesichert ist. Das Verrie- 
10 gelungselement 24 ist bzw. alle vier Verriegelungselemente 24 sind 
durch den innen liegenden Ring 23 der Schutzhulse 12 gekammert. 

Wie in Figur 3b zu erkennen ist, kann der Werkzeughalter 17 auf ein- 
fache Weise entfernt bzw. gegebenenfalls ersetzt werden. Zunachst 

15 wird die Kappe 11 mit den dahinter liegenden Elementen, einem 
Ring 20, einer Scheibe 21 und einem Ring 22 abgezogen. Die Ringe 
20, 22 werden zweckmaftigerweise mit einer Zange entfernt. Dann 
kann die Schutzhulse 12 abgezogen werden. Dadurch werden die 
Verriegelungselemente 24 freigegeben, die durch die Bohrungen 14 

20 des Antriebsrohrs 16 in die Bohrungen 13 des Werkzeugshalters 17 
hineinragen und ebenfalls mit einer Zange entfernt werden konnen. 
Dann kann der Werkzeughalter 17 mitsamt daran angeordneter Fe- 
der 28, Haltering 29, Kugel 30 und Dichtung 31 abgezogen werden 
und gegebenenfalls ersetzt werden. Der Werkzeughalter 17 bildet 

25 eine kompakte Einheit mit Feder 28, Haltering 29, Kugel 30 und 
Dichtung 31. 



Nach dem Entfernen des Werkzeughalters 17 kann bei Bedarf der 
jetzt freiliegende Schlagbolzen 25 samt Leerlaufring gewechselt wer- 
30 den. 
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Patentanspruche 

5 

1. Aufnahmevorrichtung fur eine Werkzeugmaschine (10) mit ei- 
nem Werkzeughalter (17), insbesondere fur eine handgefuhrte 
Werkzeugmaschine, zum Aufnehmen von Einsatzwerkzeugen, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Werkzeughalter (17) mit 

10 einem Antriebsrohr (16) einen iosbaren Schiebesitz (18) bildet. 

2. Aufnahmevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Werkzeughalter (17) drehfest mit dem An- 
triebsrohr (16) verbunden ist. 

15 

3. Aufnahmevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Werkzeughalter (17) axial bezuglich 
des Antriebsrohrs (16) fixierbar ist. 

20 4. Aufnahmevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Werkzeughalter (17) 
uber seinen Aufiendurchmesser mit dem Antriebsrohr (16) fug- 
bar ist. 

25 5. Aufnahmevorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Werkzeughalter (17) axial mit wenigstens 
einem von einer Aufienseite des Antriebsrohrs (16) zugangli- 
chen Verriegelungselement (24) in dem Antriebsrohr (16) si- 
cherbar ist. 



30 
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6. Aufnahmevorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das wenigstens eine Verriegelungselement (24) 
am Auftendurchmesser des Antriebsrohrs (16) verliersicher 
kammerbar ist. 

5 

7. Aufnahmevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Werkzeughalter (17) 
das Antriebsrohr (16) umgreift. 

10 8. Aufnahmevorrichtung nach einem der vorhergehenden. Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass ein Fuhrungsdurchmes- 
ser des Werkzeughalters (17) im Wesentlichen staubgeschutzt 
innerhalb eines Getriebes der Werkzeugmaschine (10) ange- 
ordnet ist. 

15 

9. Werkzeughalter fur eine Aufnahmevorrichtung einer Werk- 
zeugmaschine (10), insbesondere fur eine handgefuhrte Elekt- 
rowerkzeugmaschine, dadurch gekennzeichnet, dass in sei- 
ner Au&enwand (27) Mittel (13) vorgesehen sind, urn im einge- 

20 bauten Zustand eine axiale und/oder radiale Sicherung zu be- 

wirken. 

10. Werkzeughalter nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass in der AuSenwand (27) wenigstens eine Bohrung (13) zur 

25 Aufnahme wenigstens eines Verriegelungselements (24) im 

montierten Zustand vorgesehen ist. 



30 



11. Werkzeughalter nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Querschnitt verdrehsicher ausgebildet ist. 
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Werkzeughalter nach einem der Anspruche 9 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass an der Auftenwand (27) Mittel (28, 29, 
30) zum Einspannen im montierten Zustand und/oder Dich- 
tungsmittel (31) angeordnet sind. 
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5 

Zusammenfassung 

Die Erfindung geht aus von einer Aufnahmevorrichtung fur eine 
10 Werkzeugmaschine (10) mit einem Werkzeughalter (17), insbeson- 
dere fur eine handgefuhrte Werkzeugmaschine, zum Aufnehmen von 
Einsatzwerkzeugen. 

Es wird vorgeschlagen, dass der Werkzeughalter (17) mit einem An- 
15 triebsrohr (16) einen losbaren Schiebesitz (18) bildet. Weiterhin wird 
ein Werkzeughalter (16) vorgeschlagen. 

(Figur3b) 
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